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@ Die Erfindung betrifft ein Sexto-Walzgerust, bei wel- 
chem die Achsen der Stutzwalzen und die der axial ver- 
schiebbar angeordneten Zwischenwalzen in einer gemein- 
samen Vertikalebene Qbereinander liegen und die Einbau- 
stucke der Arbeitswalzen sowie die der Zwischenwalzen 
seitiich durch sie formschlussig axial fuhrende Fuhrungs- 
stiicke gehalten sind und die Arbeitswalzen gegen die die 
Stutzwalzen- und die Zwischenwalzenachsen aufweisenden 
Vertikalebene anstetlbar und in dieser Ebene durch gegen 
sie anstellbare StOtzrollen abstutzbar sind. 

Um bei einem derartigen Walzgerust innerhalb kurze- 
ster Zeiten die Arbeitswalzen gegen solche erheblich ab- 
weichenden Ballendurchmessers austauschen zu konnen 
werden die Standerfenster beidseitig mit Ausnehmungen 
versehen (15). in denen Horizontalanstellvorrichtungen (16) 
vorgesehen sind, deren Anstellstempel (17) Verstellmittel 
aufweisende Blocke tragen (18), und die Stutzrollen (32) 
werden so ausgebildet, daft sie um mindestens 50 mm von 
den Arbeitswalzen abhebbar sind. Hierbei werden die Stutz- 
rollenanordnungen sowie die ihnen auf der Antriebs- und 
Bedienungsseite vorgelagerten Horizontalanstellvorrich- 
tungen mitsamt den von ihnen getragenen Blocken zu lbs- 
baren, als Ganzes ausziehbaren und austauschbaren Kas- 
setton zusammengefaftt, die auch gegen Horizontalanstell- 
vorrichtungen mit vorgeordneten Blocken aufweisende, je- 



doch ohne Stutzrollenanordnung ausgefuhrte Kassetten 
austauschbar sind. 
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Walzgerust mit mittels StUtzrollen abstutzbarer 
Arbeitswalzen 

Die Erfindung betrifft ein Walzgerust mit zwei Arbeitswalzen, 
zwei Zwischenwalzen und zwei Stutzwalzen ( Sexto-Walzgerust) , 
bei welchem mindestens die Achsen der Stutzwalzen und die 
der Zwischenwalzen .im wesentlichen in gleicher Vertikalebene 
ubereinanderliegen, bei welchem ferner die Zwischenwalzen zwi- 
schen den Stutzwalzen und den Arbeitswalzen axial verschiebbar 
angeordnet sind, und bei welchem die Einbaustucke der Arbeits- 
walzen sowie der Zwischenwalzen seitlich . durch sie formschlus- 
sig axial fuhrende Fuhrungsstucke gehalten sind, von denen die 
fur die Einbaustucke der Arbeitswalzen vorgesehenen Fuhrungs- 
stucke an deia Standerf enster vorgesehenen, Verstellmittel auf- 
weisenden Blocken und die fur die Einbaustucke der Zwischen- 
walzen wirksamen Fuhrungsstucke innerhalb der Laibung des Stan- 
derfensters jeweils vertikal verschieblich und gegebenenf alls 
durch Vorspannmittel beaufschlagt gehalten sind, und wobei 
schlieSlich die Arbeitswalzen zusatzlich gegen die die Stutz- ' 
walzen- und die Zwischenwalzenachsen aufweisende Vertikalebene 
anstellbar und im wesentlichen in dieser Ebene durch von mit 
den Standern verbundenen Stiitzbrucken aus gegen sie anstellbaren 
Stiitzrollen abstutzbar sind. 

Beim Walzen von Metallbandern hangt der jeweils optimale Durch- 
messer der Arbeitswalzen von einer Anzahl von Faktoren ab . So- 
setzt man bspw. fiir das Dressieren Arbeitswalzen mit groflerem 
Durchmesser ein als fur das iibliche Reduzieren, und mit sinken- 
der Banddicke und steigender Festigkeit des Walzgutes wird 
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zweckmaBig auch der Durchmesser der Arbeitswalzen vermindert. 
Mit zunehmender Schlankheit der Arbeitswalzen jedoch ergibt 
sich die Notwendigkeit ihrer Abstutzung nicht nur in vertika- 
ler Richtung durch Zwischen- bzw. Stutzwalzen, sondern gemaB 
"Herstellung von kal tgewalztem Band, Teil 1 , Verlag Stahleisen 
m.b.H., Diisseldorf , 1970, Seiten 309 bis 314, auch in im we- 
sentlichen horizontaler Richtung durch Horizontalanstellung , 
durch Hydraulikkissen und/oder durch weitere Walzen oder Druck- 
rollen abgestutzte Zwischenwalzen. 

Eine gewisse Streubreite des Arbeitswalzendurchmessers wird 
bei praktisch alien Walzgerusten vorgesehen, urn neue, mit dem 
maxialen Durchmesser eingefuhrten Arbeitswalzen entsprechend 
dem im Betriebe auftretenden VerschleiB nacharbeiten zu kon- - 
nen; im allgemeinen werden hierbei Differenzen zwischen dem 
urspriinglichen, gr5Bten und dem geringszulassigen Durchmesser 
von bspw. 50 mm vorgesehen. Derartige Differenzen lassen sich 
innerhalb des Walzgerustes ohne wesentliche Umbauten dessel- : 
ben berucksichtigen . Dariiber hinaus besteht jedoch gegebenen- 
falls der Wunsch, bezuglich ihrer Ballendurchmesser starker 
differierende Arbeitswalzen einsetzen zu konnen, urn bspw. 
innerhalb eines Geriistes wahlweise mit Arbeitswalzen groBeren 
Durchmessers vorwalzen und mit Arbeitswalzen sehr geringen 
Durchmessers fertigwalzen zu konnen. Im allgemeinen werden 
hierbei eingebaute Arbeitswalzen geringen Durchmessers hori- 
zontal durch Zwischenwalzen und Druckrollen abgestutzt, wah- 
rend Arbeitswalzen groBeren Durchmessers entweder im Quarto- 
betrieb mit StUtzwalzen abgestutzt werden oder im Duo-Betrieb 
unabgestutzt laufen. Es ist auch ein Sonderfall bekannt, bei 
dem ein Geriist wahlweise mit einem Duo- oder Quarto-Einbau 
zum Warm- bzw. Kaltwalzen eingesetzt wird, und bei einem ein- 
seitige oder beidseitige Abstutzung durch Zwischenwalzen 
und Druckrollen vorsehenden Einbauten konnen Arbeitswalzen 
weiter reduzierten Durchmessers angewendet werden, so dafi 
in diesem Falle bei einer Ballenlange von 900 mm im Duoeinbau 
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Arbeitswalzen eines Durchmessers von 9 00 mm, im Quartoauf bau 
solche eines Durchmessers von 420 mm, bei einseitiger hori- 
zontaler Abstutzung Arbeitswalzen mit Durchmessern von 140 
bis 165 mm und bei doppelseitiger Abstutzung solche mit Durch- 
messern von 52 bis 57 mm Anwendung finden konnen. 

Wenn auch derartige, durch die Wahl des Arbe i tswal z endur ch- 
messers unterschiedlichen Aufgaben anpaBbare Walzgeriiste be- 
kanntgeworden sind, so weisen sie doch den schwerwiegenden 
Nachteil auf , daB der Austausch der Einbauten eines Arbeits- 
walzendurchmessers gegen solche eines nicht nur innerhalb 
der Nachbearbeitungstoleranz liegenden anderen Durchmessers 
eine Umrlistzeit erfordert, die je nach Grofie und Auf bau des 
Walzgerustes flinf bis sechzehn Stunden betragen kann und da- 
mit als auBerst nachteilig empfundene Stillstandszeiten des 
Geriistes bedingen. 

Die Erfindung geht daher von der Aufgabe aus, ein Walzgeriist 
der beschriebenen Gattung zu schaffen, das innerhalb erheb- 
lich kiirzerer Zeiten, die im Bereiche liblicher Arbeitswalzen- 
wechselzeiten liegen, bezuglich des Durchmessers seiner wirk- 
samen Arbeitswalzen bis in Durchmeserbereiche umstellbar ist, 
bei denen die Arbeitswalzen einer seitlichen Abstutzung be- 
durfen. 

Gelost wird diese Aufgabe, indem bei einem Walzgeriist der 
bezeichneten Gattung im Hohenbereiche der Arbeitswalzen die 
Standerf ens ter jeweils beidseitig eine Erweiterung aufweisen, 
in denen Horizontalanstellvorrichtungen vorgesehen sind, indem 
die Anstellstempel dieser Horizontalanstellvorrichtungen mit 
den die Verstellmittel aufweisenden Blocken verbunden sind, 
indem die Stiitzrollenanordnung auf die Stiitzbrucken zuriick- 
ziehbar und urn mindestens 50 mm von den Arbeitswalzen abheb- 
bar ist, und indem die Stiitzrollenanordnung mit den ihnen 
auf der Antriebs- und der Bedienungsseite vorgelagerten Hori- 



0143166 



-14- 

PATEN TAN WALTE F.W. HEMMERICH • GERD MGLLEK • a. GROSSE • h. POLLMEIEP 



zontalanstellvorrichtungen mit den von ihnen getragenen 
Blocken zu einer losbaren, als Ganzes ausziehbaren Kassette 
zusammengefaBt und gegen eine Horizontalanstellvorrichtung 
mit vorgeordneten Blocken aufweisende Kassette austauschbar 
sind. Durch die Zusammenf assung der Horizontalanstellvorrich- 
tungen mit den von ihnen getragenen Blocken und Fuhrungsstucken 
mit den Stutzrollenanordnungen ergibt sich die Moglichkeit, 
diese insgesamt mit geringem Zeit-, Bedienungs- und apparativem 
Aufwand auszuziehen und gegebenenf alls gegen eine Kassette aus- 
zutauschen, die zwar Horizontalanstellvorrichtungen, von die- 
sen getragene Blocke und F iih rung s s tuck e aufweist, den von der 
Stiitzwalzenanordnung sonst eingenommenen Raum aber freilaBt. 
ZweckmaBig sind diese Kassetten so ausgefiihrt, daB sie in 
Standerausnehmungen und Ausnehmungen der Stutzbrucken hori- 
zontal einschiebbar sind f wobei die Kassetten jeweils aus zwei 
seitlichen Wangen bestehen, welche die von Stander zu Stander 
sich erstreckenden Telle der Stutzwalzenanordnung miteinander 
verbinden. ZweckmaBig weisen diese Kassetten auch gleich die : 
Leitplatten mit auf , so daB nach dem Ausziehen der Kassetten 
der Arbeitswalzeneinbau vollig freigegeben ist. Als wesentlich 
hat es sich auch gezeigt, daB die Stiitzrolleneinbauten so 
weit zuriickziehbar sind f daB auch starkere Arbeitswalzen 
deutlich, bspw. urn mindestens 50 mm, freigegeben werden. Damit 
besteht die Moglichkeit, Arbeitswalzen geringen Durchmessers, 
die der seitlichen Abstiitzung bedurfen, gegen solche wesent- 
lich groBeren Durchmessers kurzzeitig auszutauschen , ohne 
daB hierbei unbedingt die Notwendigkeit besteht, die Stutz- 
rolleneinbauten bzw. die diese aufweisende Kassette gegen 
eine solche auszutauschen, in der Stutzrollenanordnungen nicht 
vorgesehen sind. Da auBerdem gemaB der Gattung die Einbau- 
stiicke der Arbeits- und der Zwischenwalzen jeweils den Fuh- 
rungsstucken und beziiglich der Lageranordnung dem Durchmesser 
der in ihnen gelagerten Arbeitswalzen angepaflt sind, geniigt 
in einer groBen Anzahl von Fallen zum Austausch von Arbeits- 
walzen gegen solche geanderten Durchmessers es, die Stutzrollen- 
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anordnung in die Wechselstellung zurttckzuf ahren , um die 
Arbeitswalzen ungehindert und ohne weitere Umbauarbeiten 
austauschen zu konnen. Im Falle des Einbaues diinner Arbeits- 
walzen kann dann die Stiitzrollenanordnung in Arbeitsstellung 
gef ahren werden, und selbst bei der Verwendung dicker Ar- 
beitswalzen iiber langere Zeitraume ist es nicht unbedingt 
notwendig, sondern nur empf ehlenswert , die Kassette gegen 
eine solche auszutauschen , die keine Stiitzrollenanordnung 
enthalt, und auch der Austausch der Kassette laBt sich leicht, 
ungehindert und schnell durchfuhren. 

Beim praktischen Aufbau der Kassette hat es sich bewahrt, die 
Stutzbrucken in der der Stiitzrollen und der der beiden Lager- 
arme der horizontalen Zwischenwalze entsprechenden Anzahl 
Hydraulikzylinder aufweisen zu lassen, deren Kolbenstangen 
Ausnehmungen aufweisen, in die Vorspriinge von die stiitzrollen 
und die Zwischenwalze anstellenden Elementen horizontal ein- 
schiebbar sind. Hierdurch wird erreicht, daB die Stiitzrollen- 
anordnung einfach und mit wenigen Handgriffen ausbaubar sind, 
wahrend die mit Hydraulikanschlussen ausgestatteten , diese 
anstellenden Hydraulikzylinder innerhalb der Stiitzbriicken 
verbleiben. 

Zum weitgehenden Zuruckziehen der StUtzrollenanordnung hat . 
es sich auch als zweckmaBig erwiesen, in einer vertikalen 
Ebene schwenkbare Lagerarme vorzusehen, deren Schwenkbolzen 
gegen die Arbeitswalzen vorschiebbar sind, und deren freie 
Enden die Lager der die Arbeitswalzen im wesentlichen hori- 
zontal abstutzenden Zwischenwalzen tragen . Werden nun noch 
die Lagerarme mit Kulissen ausgestattet , in denen Bolzen der 
Fiihrungsstucke 9 und der Leitplatten so gefuhrt sind, daB beim 
Anstellen der Lagerarme deren Anstellwinkel sowie der der 
Leitplatten bestimmt ist, so wird erreicht, daB in alien An- 
stellzustanden selbsttatig sowohl die Lagerarme als auch die 
Leitplatten in die optimale Neigung gebracht werden, und daB 



BNSDOCID: <EP Q143166A1_I_> 



« 



# • 

0143166 

-6- 

PATENTANWALTE F.W. HEMMERICH • GERI) MILLER- P. GROSSE - <=. POLL VIE 1ER 



beim Nachstellen der Fiih rungs stiicke auch die zugehorigen 
Verstellungen sowohl der Lagerarme als auch der Leitplatten 
selbsttatig bewirkt werden. Der Austausch der Arbeitswalzen 
kann damit vorgenommen werden, ohne daB die Bedienung diesen 
Neigungen Beach tung zu schenken hat. 

Weiterhin vereinfacht wird der Austausch der Arbeitswalzen , 
wenn die Antriebsspindeln eines auf der Antriebsseite des Ge- 
riistes vorgesehenen KanunwalzengerUstes Oder entsprechender se- 
parate Antriebe mit den Zapfen der Stutzwalzen oder aber auch 
der Zwischenwalzen verbunden sind. Durch einen solchen Stutz- 
walzen- oder auch Zwischenwalzenantrieb, der unabhangig vom 
Durchmesser der eingesetzten Arbeitswalze auf rechterhalten 
wird, werden Umriistzeiten weiterhin abgekUrzt. Andererseits 
konnen aber auch gegebenenf alls die Arbeitswalzen angetrieben 
werden. 

Als wesentlich hat es sich gezeigt, durch Stiitzrollen abge- 
stiitzte Arbeitswalzen soweit aus der die Achsen der Stutz- 
walzen und/oder die der Zwischenwalzen auf nehmenden Vertikal- 
ebene heraus zu verschieben, daB ein festes, eine Beeinf lussung 
des Walzprofiles gewahrleistende Anlage an die horizontalen 
Zwischenwalzen gesichert ist. 

Mit Vorteil werden die die Einbaustucke mindestens der Zwi- 
schenwalzen in axialer Richtung fuhrende Fiihrungselemente 
der einander abstiitzenden FlSchen der Fiihrungsstiicke und der 
EinbaustUcke in bezug auf eine Horizontalebene symmetrisch 
ausgebildet, und die Achsen der durch die Einbaustucke ab- 
gestutzten Walzenzapfen sind gegen diese Horizontalebene ver- 
setzt angeordnet. Hierdurch laBt sich erreichen, daB ein Ein- 
baustUck sowohl in einer ersten als auch in einer zweiten, 
urn 180° gedrehten Lage von den FiihrungsstUcken auf genonunen 
werden kann, wobei die Versetzung der Achsen in unterschied- 
liche Richtungen zeigt, so daB die gleichen Einbaustucke 
und Zwischenwalzen fur zwei Arbeitswalzen unterschiedlicher 
Durchmesser anwendbar sind und die Lagerhaltung sich verein- 
facht. 
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Im einzelnen sind die Merkmale der Erfindung anhand der fol- 
genden Beschreibung eines Ausf iihrungsbeispieles in Verbindung 
mit dieses darstellenden Zeichnungen beschrieben. Es zeigen 
hierbei : 

Figur 1 ein Sexto-WalzgerUst mit vermittels von Stutzrollen 
horizontal abgestutzten diinnen Arbeitswalzen , 

Figur 2 das gleiche Walzgeriist nach dem Ruckziehen der Stutz- 
rollenanordnung und Austausch der Arbeitswalzen ge- 
ringen Durchmessers qeaen solche starkeren Durchmes- 
sers , 

Fiaur 3 abaebrochen und in verqroBerter Darstelluncr einen 

zwischen den Walzcreriisten aefuhrten, die Stutzrollen- 
anordnunq und Arbeitswalzen erfassenden Schnitt # 

Figur 4 einen durch das Walzgeriist gefiihrten Horizontal- 
schnitt, und 

Figur 5 nochmals vergroBert und abgebrochen eine bereichs- 

weise geschnitten dargestellte Ansicht der einseitigen 
Lagerbereiche zweier horizontaler Zwischenwalzen. 

In der Fig. 1 ist in einem mittigen Vertikalschnitt durch ein 
Walzgeriist die Aufsicht auf einen abgebrochen dargestellten 
Stander 1 gezeigt, in dessen Standerf enster 2 die Einbaustiicke 
von StUtzwalzen 3 und 4 verschiebbar gehalten sind. Im Hohen- 
bereiche der Arbeitswalzen einander gegeniiberstehende Ausneh- 
mungen 5 des Standers bilden Erweiterungen des Standerf ensters , 
in denen Horizontalanstellvorrichtungen 6 vorgesehen sind, de- 
ren Anstellstempel mit einem Trager 7 eines Blockes 8 verbun- 
den sind. Durch in der Figur nicht gezeigte, zweckmaBig als 
Hydraulikzylinder ausgebildete Stellmittel werden am Block 
vertikal vorgesehene Fiihrungss tiicke 9 und 10 abgestutzt, die 
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zwischen ihren Fiihrungsf lachen horizontal verschiebbar Ein- 
baustUcke 11 und 12 der Arbeitswalzen 1 3 und 14 geringen 
Durchmessers fiihren. Entsprechend sind an der Laibung des 
Standerfensters 2 verschiebliche, bspw. mit Biegekraf ten be- 
aufschlagte FUhrungsstucke 15 und 16 vertikal verschiebbar 
vorgesehen, deren eine Horizontal* iihrung bildende Stirnf la- 
chen die Einbaustiicke 1 7 und 1 8 von Zwischenwalzen 1 9 uhd 
20 ftihren. 

Zwischen den Geriisten sind ausreichend steif ausgebildete 
Stiitzbriicken 21 und 22 vorgesehen, in denen die wesentlichen 
Telle der Stiitzrollenanordnung innerhalb einer Kassette 23 
vorgesehen sind. Zum Anstellen der Stiitzrollenanordnung sind 
in -den StUtzbrucken Hydraulikzy Under 24 und 25 vorgesehen 
deren Kolben 26 auf frei auskragenden Kolbenstangen 57 angeordnet 
sind, deren freie Enden eine Ausnehmung in Form einer Ringnut 39 auf- 
weisen. In der Kassette gefiihrt sind Gabelstempel 27, deren " 
freie Enden mit einem durchgehenden hiri terschnittenen Hori- 
zontalschlitz 28 so ausgestattet sind, daB die ttberstehenden 
Randklauen in die Nute der Kolbenstangen eingreifen. Die Ga- 
belstempel 27 weisen an ihrem gegenUberliegenden Ende, wie 
im Detail aus Fig. 3 erkennbar ist, Gabeln 29 auf, deren AuBen- 
seiten Nute oder Querleisten auf weisen, die entlang von jeweifs 
zwxschen zwei Gabeln angeordneten Prof illeisten 30 gefiihrt 
sind. Auf dem die Gabel durchdringenden Bolzen sind jeweils 
Stutzrollen 32 gelagert. 

Die innenliegenden Zwischenwandungen der Kassette sind mit 
entlang von Schwenkleisten schwenkbaren Leitplatten 31 fur 
das Walzgut ausgestattet. Wie Fig. 4, die eine Aufsicht auf 
die Stiitzbrticke 21 zeigt, im aufgebrochenen Teil erkennen lMBt , 
smd beidseitig der Reihe der Hydraulikzylinder 24 zwei Hy- 
draulikzylinder 25 in der StutzbrUcke vorgesehen, deren Kol- 
benstangen mit Gabelstemplen 40 verbindbar sind, deren Gabeln 
41 Schwenkbolzen aufweisen, urn die Lagerarme 33 schwenkbar 
sind, deren freie Enden die Lager von horizontalen Zwischen- 
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walzen 34 aufweisen. 



Wie insbesondere die Fig, 4 und die eine Stirnansicht auf 
Lagerarme 33 darstellende Fig. 5 zeigen, sind die Lagerarme 
zwischen Fuh rungs stuck en 9 bzw. 10 sowie Leitplatten 11 ver- 
schwenkbar. Die Fiihrungsstticke 9 und 10 sowie die Leitplatten 
weisen hierbei Bolzen 4 2 bzw. 43 auf, die von Steinen umgrif- 
fen werden, die in Kulissen 4 6 und 4 7 des Lagerarmes im we- 
sentlichen langsverschiebbar sind. Am freien Ende des Lager- 
armes ist, wie insbesondere der hier geflihrte Schnitt zeigt, 
das Lager 45 fur den Zapfen der horizontalen Zwischenwalze 
34 gehalten. 

Sollen nun die Arbeitswalzen 13, 14 geringen Durchmessers 
der Fig. 1 und - strichpunktiert dargestellt, Fig. 3 - gegen 
Arbeitswalzen 35 groBeren Durchmessers, wie sie geschnitten 
in den Fig. 2 und 3 dargestellt sind, ausgetauscht werden, 
so werden zun&chst einmal die Kolben 26 sSmtlicher Hydrau- 
likzylinder 24 und 25 in ihre extrem linke Stellung, die 
Ausfahrstellung der Kassette 23, zuruckgezogen . Hierbei 
werden die Gabeln 29 mitgenommen und sowohl die Stutzrollen 
32 als auch, Uber die Lagerarme 33, die horizontalen Zwischen- 
walzen 34 von der abgestutzten Arbeitswalze zurlickgezogen . 
Nunmehr konnen sowohl die Arbeitswalzen als auch die verti- 
kalen Zwischenwalzen aus dem Geriist ausgefahren werden und 
durch einen zweiten Satz Arbeitswalzen 35 groBeren Durchmes- 
sers mit zugehorigen Stutzwalzen ersetzt werden. Die Arbeits- 
walzen sind hierbei jeweils so in ihren Einbaustucken gehal- 
ten, daB sich ihre Betriebsstellung auch bei der mittleren 
Anstellung der Fuhrungsstiicke 9 und 10 ergibt. Im Ausfuhrungs- 
beispiel sind die Fuhrungsstiicke mit Nuten 49 und die Einbau- 
stiicke mit Fuhrungsleisten 48 ausgestattet. Die Einbaustucke 
sind daher mindestens im zwischen den Fuhrungsstucken gefuhr- 
ten Bereiche diesen angepaBt,und die Anpassung an die jewei- 
ligen Arbeitswalzendurchmesser erfolgt durch entsprechendes 
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Heraussetzen der Achse der Lager der Arbeitswalzen aus der 
die Fiihrungsleisten 48 der Einbaustucke durchdringenden 
Mittelebene. 

Die Zwischenwalzen konnen im wesentlichen durchgehend mit 
gleichem Durchmesser vorgesehen sein; nur bei Arbeitswal- 
zen extrem groBer Durchmesser kann es sich als vorteilhaft 
erweisen, sie in Verbindung mit Zwischenwalzen geringeren 
Durchmessers zu verwenden. Andererseits aber verandert sich 
ja die Lage der Zwischenwalzen entsprechend der zwischen 
ihnen anstehenden Distanz, die dem Walzspalt, vermehrt um 
den doppelten Durchmesser der Arbeitswalzen, entspricht. 
Mit dem Einsetzen gr6Berer Arbeitswalzen sind daher, auch 
wenn Zwischenwalzen gleichen Durchmessers weiterhin verwen- 
det werden, diese in Einbaustiicken zu lagern, deren Lager- 
achsen entsprechend der Erhohung des Durchmessers der Ar- 
beitswalzen weiter voneinander entfernt sind. 

Das Ein- und Ausschieben des Walzensatzes gestaltet sich 
durch die die Einbaustucke horizontal fuhrenden Fuhrungs- 
stiicke sehr einfach, so daB hier keine groBeren Schwierig- 
fceiten auftreten als bei einem normalen Arbeitswalzen- und 
Zwischenwalzenwechsel . Der Betrieb kann nach Austausch der 
Arbeits- und der Zwischenwalzen sofort wieder aufgenommen 
werden, wobei die Kolben 26 der Hydraulikzylinder 24 und 25 
in ihrer extrem links dargestellten Ausf ahrstellung verblei- 
ben und die horizontalen Zwischenwalzen der Druckrollenan- 
ordnung deutlich auch von Arbeitwalzen groBeren Durchmessers 
abgehoben s ind . 

Soil der Betrieb mit den Arbeitswalzen groBeren Durchmes- 
sers allerdings fur langere Zeit durchgefuhrt werden, so 
empfiehlt es sich, zusatzlich auch die Kassette 23 auszubauen, 
die entsprechend den Fig. 3 und 4 nicht nur den gesamten Druck- 
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rolleneinbau inclusive der horizontalen Zwischenwalze 34 
umfaBt, sondern dariiber hinaus die in der Ausnehmung 5 der 
Standerholme 36 vorgesehenen Horizontalanstellvorrichtungen 
6, die uber ihre Ans tell-Stempel 38 die Trager 7 und damit 
Blocke 8 mit Fiihrungsstucken 9 und 10 aufweisen. Durch Aus- 
ziehen der Kassette in eine Richtung des Doppelpf eiles 4 
aus dem Gerlist werden sowohl die Stutzrollenanordnungen 
als auch die Horizontalanstellvorrichtungen, Blocke und 
Fuhrungsstiicke der einen Seite aus dem Gerlist herausgezo- 
gen, wie dies durch eine strichpunktiert dargestellte Zwi- 
schenstellung ersichtlich ist. Die horizontale Bewegung 
wird hierbei durch in Nute eingreifende Fuhrungsleisten 37 
ebenso gesichert wie nach Einbau der Kassette deren Lage. 

Nach dem Ausziehen einer solchen Kassette kann eine andere 
eingeschoben werden, die zwar die Horizontalanstellvorrich- 
tungen 6, Trager 7 , Blocke 8 und Fuhrungsstiicke 9, 10 sowie 
die Leitplatten 31 aufweist, nicht aber die Druckrollenan- 
ordnung. Hiermit ist ein Betrieb moglich, ohne dafl die Gefahr 
des Verschleifies, des Verschmutzens oder dergleichen der 
Driickrollenanordnung besteht. -Der Ein- und Ausbau durch ein- 
faches horizontales Ein- und Ausschieben ohne die Notwendig- 
keit der Auftrennung von Hydraulikanschliissen wird erfindungs- 
wesentlich dadurch erreicht, daB die flir das Anstellen der 
Stutzrollen 3 2 sowie der Lagerarme 33 vorgesehenen Hydraulik- 
zylinder 24 und 25 stationar in den Stutzbriicken 21 , 22 unter- 
gebracht sind und deren Kolbenstangen so ausgebildet sind f 
daB beim extremen Einfahren derselben deren Nute 39 miteinan- 
der fluchten. Die Gabelstempel 27 und 40 weisen an ihrem frei- 
en Ende jeweils hinterschnittene Horizontalschlitze 28 auf , 
deren Endabschnitte ohne wesentliches Spiel in die Nute 39 • 
eingreifen. Nunmehr kann durch einf aches Einschieben bzw. Aus- 
ziehen der Kassette 23 der gesamte Einbau entnommen werden, 
wobei jeder der Gabelstempel 27 bzw. 40 mit seinem Horizontal- 
schlitz 48 die von ihm aus zur Bedienungsseite liegenden Nute 



BNSDOCID: <EP 0143166A1_I_> 



_, 2 _ 0143166 

PATENTANWALTE F.W. HEMMERICH • GEfH » MC'LLE* • D. GROSSE • F. POLL?/EIER 



39 der Kolbenstangen der Hydraulikzylinder passiert. 

Auch der Schwenkwinkel sowohl der Lagerarme 3 3 als auch 
der Leitplatten 31 wird selbsttatig bestimmt. Dies lafit 
sich durch die Form und Anordnung der Kulissen 4 6 und 
47 erreichen, mittels deren die Lagerarme 33 aus der ge- 
neigten Arbeitsstellung in die praktisch horizontale Rlick- 
zugstellung gefuhrt werden. Durch entsprechende Formgebung 
der gegenuberliegenden Kulisse lafit sich auch jeweils die 
optimale Anstellung der Leitplatte herbeifiihren und bei 
Vertikalbewegungen der Fiihrungsstucke 9, 10 werden diese 
auf die Lagerarme 33 und die Leitplatten 31 ubertragen. 
Eihe weitere Moglichkeit ergibt sich durch das starkere 
Ausfahren der Stutzrollenanordnung beim Einsatz von Ar- 
beitwalzen geringeren Durchmessers . Auch hier laBt sich 
eine Anpassung an den Arbeitswalzendurchmesser durch ent- 
sprechende Fiihrung der Kulissen 46, 47 erreichen. 

Ein Eingriff in den Antrieb des Gerustes ist nicht erf orderlich, 
wenn, unabhangig vom Durchmesser der eingesetzten Arbeitswalzen, 
die Stiitzwalzen oder aber auch die Zwischenwalzen angetrieben 
werden. Andererseits ist es aber auch moglich, Arbeitswalzen 
anzutreiben. 

Im praktischen Betriebe konnen die Zwischenwalzen weitgehend 
unabhangig vom Arbei tswal zenwechsel beibehalten werden; nur bei 
Arbeitswalzen extrem groSen Durchmessers kann es sich gegebenen- 
falls empfehlen, auf Zwischenwalzen geringeren Durchmessers zu- 
ruckzugreifen. 

Zur weiteren Erlauterung des Ausf uhrungsbeispieles sei ab- 
schliei3end vermerkt, daB der mittige Vertikalschni tt der 
Fig. 1 und 2 vor dem Block 8 mit Fuhrungss tucken 9 und 10 
geschnitten dargestellte Spritzbalken 50 zeigt, die gege- 
benenfalls mit der Bev/egung der Fiihrungsstucke schwenkbar 
ausgebildet sein konnen, wahrend zwischen den Fuhrungsstiicken 
die Kolbenstange 51 eines der Ausbalancierung der Arbeitswal- 
zen dienenden, zwischen den Fuhrungsstiicken wirksamen Hydrau- 
likzylinders erkennbar ist. 
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SMS SCHLOEMANN- S I EMAG AG, SteinstraBe 13, 4000 Dusseldorf 1 
Patentanspriiche 

1. Walzgeriist mit zwei Arbeitswalzen, zwei Zwischenwalzen 
und zwei Stiitzwalzen ( Sexto-Walzgeriist) , 
bei welchem mindestens die Achsen der Stutzwalzen und 
die der Zwischenwalzen im wesentlichen in einer gemein- 
samen Vertikalebene ubereinander liegen, 

bei welchem ferner die Zwischenwalzen zwischen den Stutz- 
walzen und den Arbeitswalzen axial verschiebbar angeordnet 
sind / 

und bei welchem die Einbaustucke der Arbeitswalzen sowie 
der Zwischenwalzen seitlich durch sie formschlussig axial . 
fuhrende Fiihrungsstucke gehalten sind, 

von denen die fur die Einbaustucke der Arbeitswalzen 

vorgesehenen Fiihrungsstucke an im Standerf enster vor- 

gesehenen, Vers tel lmi ttel aufweisenden Blocken 

und die fur die Einbaustucke der Zwischenwalzen wirk- 

samen Fiihrungsstucke innerhalb der Laibung des Stander- 

fensters 

jeweils vertikal verschieblich und gegebenenf alls durch 
Vorspannmittel beaufschlagt gehalten sind, 
und wobei schlieBlich die Arbeitswalzen zusatzlich gegen 
die die Stutzwalzen- und die Zwischenwalzenachsen aufwei- 
sende Vertikalebene anstellbar und im wesentlichen in die- 
ser Ebene durch von mit den Standern verbundenen Stiitz- 
briicken aus gegen sie anstellbaren Stutzrollen abstutzbar 
sind, 

dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Standerf enster (2) jeweils beidseitig eine Er- 
weiterung (Ausnehmung 5) aufweisen, in denen Horizontal- 
anstellvorrichtungen (6) vorgesehen sind, 
daB die Anstells tempel (38) der Horizontalanstellvor- 
richtungen mit den die Verstellmittel aufweisenden Blok- 
ken (8) verbunden sind,, 

daB die Stutzrollenanordnung (32 bis 34) auf die Stutz- 
brucken (21, 22) hin zuruckziehbar und urn mindestens 50 mm 
von den Arbeitswalzen abhebbar ist, 

und daB die Stutzrollenanordnung mit den ihnen auf der 
Antriebs- und der Bedienungsseite vorgelagerten Horizontal- 
anstellvorrichtungen (6) mit den von ihnen getragenen Blok- 
-ken (8) zu einer losbaren, als Ganzes ausziehbaren Kassette 
( 23) zusammengef aBt 

und gegen eine Horizontalanstellvorr ichtungen mit vorgeord- 
neten Blocken aufweisende Kassette austauschbar sind. 

2. Walzgeriist nach Anspruch 1, * 
dadurch gekennze i c h n e t , 

daB die Stutzbrucken (21, 22) in der der Stutzrollen (32) 
und der der beiden Lagerarme (33) der Zwischenwalze (34) 
entsprechenden Anzahl Hydraulikzylinder (24, 25) enthalten, 
deren Kolbenstangen (57) Ausnehmungen (Nute 28) aufweisen, " 
in die Vorspriinge von die Stutzrollen (32) und die Zwischen- 
walze (34) anstellenden Elementen (Gabels tempel 27, 40) 
horizontal einschiebbar sind. 

3. Walzgeriist nach Anspruch 1 oder 2, 
gekennzeichnet durch 

in vertikalen Ebenen schwenkbare Lagerarme (33) , deren 
Schwenkbolzen gegen die Arbeitswalzen (13, 14) vorschieb- 
bar sind, und deren freie Enden die Lager (45) der die Ar- 
beitswalzen im wesentlichen horizontal abstiitzenden Zwischen- 
walze (34) tragen. 
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4. Walzgerlist nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

da6 die Lagerarme Kulissen (46, 47) aufweisen, in denen 
Bolzen (42, 43) der Fuhrungsstucke (9) und/oder der Leit- 
platten (31) so geflihrt sind, da£ beim Anstellen der La- 
gerarme deren Ans tellwinkel sowie der der Leitplatten be- 
stimmt ist. 

5. Walzgerlist nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Antriebsspindeln eines auf der Antriebssei te des 
Geriistes vorgesehenen Kammwalzengeriistes oder entsprechen- 
der separater Antriebe mit den Zapfen der Stiitzwalzen 
.(3, 4) oder der Zwischenwalzen (19, 20) verbunden sind. 

6. Walzgerlist nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB durch Stiitzrollen (32) abgestiitzte Arbeitswalzen 
(13, 14) so weit aus der die Achsen der Stiitzwalzen (3, 4). 
und/oder die der Zwischenwalzen (19, 20) aufnehmenden Ver- 
tikalebene verschoben sind, daB eine feste, eine Beein- 
fluBbarkeit des Walzprofiles gewahrleistende Anlage an 
die Zwischenwalze (34) erhalten ist. 

7. Walzgerlist nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Einbaustucke (11, 12, 17, 13) mindestens der Zwi- 
schenwalzen (19, 20) in axialer Richtung flihrende Fiihrungs- 
elemente (48, 49) der einander abstutzenden Fiachen der 
Fuhrungsstucke (9, 10, 15, 16) und der Einbaustucke in be- 
zug auf eine Horizontalebene symmetrisch ausgebildet sind, 
und daB die Achsen der durch die Einbaustucke abgestlitzten 
Walzenzapfen gegen diese Horizontalebene versetzt ange- 
ordnet sind. 
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